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（一）工作简况，包括任务来源、制（修）定背景、起草过程等

1任务来源

2023 年 12 月 28 日，国家标准委“国家标准化管理委员会关于下达 2023 年国家

标准复审修订计划的通知”(国标委发[2023]64 号)，推荐性国家标准《色漆和清漆 20

º、60º、85º光泽的测定》获得批准立项，项目编号为 20233333-T-606，由全国涂料

和颜料标准化技术委员会负责归口，由中海油常州涂料化工研究院有限公司负责标准

的起草工作，要求于 2024 年底完成报批任务。

在 2024 年 3 月 26 日的第一次工作组会议上，与会专家对标准名称进行了讨论，

认为该名称翻译不准确，一致同意将名称由《色漆和清漆 20º、60º、85º光泽的测定》

改为《色漆和清漆 20º、60º和 85º光泽的测定》。4 月 2 日标委会秘书处向上级主

管部门提出标准名称调整申请，4 月 19 日国标委专业处批准同意将标准名称改为《色

漆和清漆 20º、60º和 85º光泽的测定》。

2、制（修）订背景

（1）概述

光泽是反映涂层表面的一种光学特性，以镜面反射光的能力进行表征。汽车、家

具、手机、电脑、玩具等消费品需要根据不同的消费喜好，将表面涂层的光泽调成高

光、有光、丝光、半光、缎光、亚光、无光等不同光泽等级，以提高产品的附加值。

（2）现状

光泽在涂料的选用和涂料的质量控制中是一个很关键的技术指标，它反映了涂料

对其涂覆物体的装饰效果。现使用标准是 GB/T 9754-2007，等同采用了 ISO 2813：

1994，实施已超过 17 年。目前该国际标准已更新到 ISO 2813：2014，相对于前版，

现版国际标准在技术内容上有了较大的改动，主要变化有：（1）修改了标准名称；

（2）适用范围扩大至包括金属涂层的光泽测量；（3）术语“镜面光泽”已被“光泽”

替代；（4）增加了误差来源的新附录等。更新后的标准测量范围更广，测量结果更

加严谨。

（3）目的意义

为了及时跟踪和采用国际标准，系统提升和完善我国涂料检测标准体系，全面提

高我国涂料行业和质检机构的检测方法水平，使我国的测试方法标准与国际接轨，更

好的规范涂层光泽测量，促进企业的质量管控及技术进步，在 2022 年推荐性国家标

准复审中全国涂料和颜料标准化技术委员会向国家标准化管理委员会提出了修订该

http://zxd.sacinfo.org.cn/gb_notice/1704184840441.doc
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项标准的计划。

（4）当前国际水平

ISO 2813 最新版为 2014 版，对 GB/T 9754-2007 所采用的 ISO 2813：1998 版进

行了修订，内容主要变化：

a）标准名称进行了修改；

b） 适用范围可包括金属涂层的光泽测量；

c） 术语“镜面光泽”被“光泽”替代；

d） 光泽单位（GU）是以光泽值表示；

e） 增加了有关误差来源的新附录（附录 A）；

f） 增加了有关校准标准的新附录（附录 B）；

g） 增加了有关基本参照标准的光泽度计算的新附录（附录 C）；

h） 增加了有关精密度详情的新附录（附录 A）；

中海油常州涂料化工研究院有限公司对该国际标准进行翻译，并与原版国家标准

进行对照，明确该标准为国际上最广泛使用的涂层光泽评价方法，技术内容应该达到

国际水平，同时为了便于国内企业、机构方便使用，因此修订时拟等同采用最新的 ISO

2813:2014。

（5）标准体系

目前涂料和颜料领域归口的现有标准 522 项，其中国家标准 334 项，其结构为基

础通用标准 18 项、产品标准 64 项、方法标准 206 项、管理标准 46 项；行业标准 189

项，其结构为基础通用标准 2 项、产品标准 153 项、方法标准 34 项、管理标准 0 项。

在研标准：国家标准 14 项、行业标准 11 项。

本项目为修订现行标准 GB/T 9754—2007《色漆和清漆 20º、60º、85º光泽的测

定》，该标准项目在涂料标准体系中属于通用试验方法标准，体系编号为

01-005-01-03-02。

3、起草过程

（1）起草阶段（2024.1～2024.3）

（a）起草工作组

接到上级部门的标准项目批准立项文件后，标委会秘书处立即开始了标准修订的

前期准备工作。为使该标准的修订能充分体现先进性，邀请了来自涂料研究、生产、

检验、使用等方面的代表参加该标准的修订工作。为确保标准水平并考虑标准发布后
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的影响和声誉，凡被邀请的企业均是具备管理规范、已有相当生产规模和市场占有率、

具有良好社会形象等条件，且敢于承担社会责任、在行业中能引领技术进步、产品质

量达到较高水平的骨干企业。标准工作组由中海油常州涂料化工研究院有限公司、国

恒信（常州）检测认证技术有限公司、标格达精密仪器（广州）有限公司、浙江鱼童

新材料股份有限公司、常州市武进晨光金属涂料有限公司、信和新材料股份有限公司、

福建万安实业集团有限公司、广州市盛华实业有限公司、宝鸡市础石金属检测有限责

任公司、普申检测仪器（上海）有限公司、浙江亘元涂料科技有限公司、罗浮塔涂料

科技有限公司、海洋化工研究院有限公司、双塔涂料科技有限公司、江苏兰陵高子材

料有限公司、浙江金质丽化工有限公司、浙江省特种设备科学研究院、美巢集团股份

公司、上海大宝化工制品有限公司、无锡市造漆厂有限公司、中航百慕新材料技术工

程股份有限公司、常州市天安特种涂料有限公司、广东睿智环保科技股份有限公司等

组成。

（b）分工情况

经过协商，由中海油常州涂料化工研究院有限公司、标格达精密仪器（广州）有

限公司负责国内外相关标准资料的研究，广州市盛华实业有限公司、普申检测仪器（上

海）有限公司负责仪器调研，其他工作组成员负责行业调研并提供日常工作中遇到的

问题。工作组成员为周文沛、张平、王崇武、苏纳、杨亚良、郭北横、黄文、曾培根、

敬雄刚、孙德旺、张和明、张恒、尹继凯、许文彬、李跃武、陈建刚、郑新凯、袁梦、

牛志强、张珈铭、赵刚刚、刘月佳、顾柳燕、邱显锋等，其中周文沛、张平负责标准

的编制工作，王崇武、苏纳负责国内外相关标准资料的研究，曾培根、孙德旺负责仪

器调研，其他人员负责提供标准的修改意见和建议。

（c）调查研究过程（现状、重点问题、难点问题、解决方案）

为了使标准具有科学性、操作步骤更加规范，缩小人员间操作误差，标准修订工

作组做了大量的工作，查阅了国内外有关“涂层光泽”的标准和文献、仪器设备等，

并进行了深入详细的分析研究，特别对 GB/T 9754—2007 等同采用的国际标准 ISO

2813:1994 的修订情况进行细致认真地研究，最新修订版 ISO 2813:2014 中对光泽测

定原理以及光泽计的描述更为详细，增加了误差来源及精密度等的规定，在与质检机

构、设备制造单位等专业技术人员进行讨论，对采用国际标准 ISO 2813:2014 的可行

性进行了分析，一致认为：目前国内设备制作商生产的光泽计能符合国际标准 ISO

2813:2014 中的规定，在标准修订规程中将以实验室间比对、保留样品再测等方式验
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证等同采用国际标准 ISO 2813:2014 的可行性。

（d）验证过程（或试验过程）[验证单位、验证（试验）内容、验证（试验数据分析）、

验证评价]

（e）工作组讨论稿

根据收集的行业和专家的意见，等同采用国际标准 ISO 2813：2014，2024 年 3

月完成了工作组讨论稿。

3 月 26 日上午召开了《色漆和清漆 20º、60º和 85º光泽的测定》标准工作组会

议，共约有 30 家企业和研究机构的 45 名代表参加了本次会议。

会上专家们结合 ISO 2813:2014 原文对标准的内容进行了逐条讨论。结合会上讨

论情况，进行了以下修改：

1）修改标准名为《色漆和清漆 20º、60º和 85º光泽的测定》；

2)根据 GB/T 5206-2015（等同 ISO4618:2014）修改光泽，并将文中哑光\亚光统

一改为无光；

3）统一将 interfering light 翻译成干涉光 ；

4）第 9 章章标题由“程序”改为“操作步骤”；

5）附录 C 名称由“基本参照标准的光泽度计算”改为“原始参照标准的光泽值

计算”；

6）按 GB/T 1.1-2020 的规定对附录 C 中公式进行重新编排；

7）其他翻译性的修改。

（2）标准征求意见阶段（2024.7～2024.09）

（a）广泛征求意见

（b）意见的反馈与处理

（3）审查阶段（2024.10）

（二）标准编制原则、主要内容及其确定依据，修订标准时，还包括修订前后技术内

容的对比

1、修订前后水平比对

本文件描述了以20°、60°或85°三种几何条件测量涂层光泽的方法。

依据国际标准 ISO 2813:2014《色漆和清漆 20º、60º和 85º光泽的测定》要求，

与 GB/T 9754—2007《色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜的 20º、60º和 85º镜面光

泽的测定》相比，技术内容和编写格式都进行了完善，对测试原理描述更为细致，对
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仪器校准、误差来源等方面要求更加严格，主要变化见表 1：

表 1：ISO 2813:2014 与 GB/T 9754—2007 的差异

ISO 2813:2014 GB/T 9754—2007

范围 第 1 章

（适用于平整、不透明底材上的

无纹理性涂层的光泽测量）

第 1 章

（不适用于含金属颜料色漆漆膜的

光泽测量）

规范性引用文件 第 2 章

ISO 1514 试验用标准板

ISO 2808 漆膜厚度的测定

ISO 4618 术语和定义

第 2 章

GB/T 3186-2006 取样

GB/T 13452.2 漆膜厚度的测定

GB/T 20777-2006 试板的检查和制备

术语和定义 第 3 章

（光泽、几何条件、光泽值）

第 3 章

（镜面光泽）

原理 第 4 章 /

光泽测量的基本原理 第 5 章 /

仪器 第 6 章仪器和校准设备

6.1 光泽度计（光学结构和光路、

几何条件、接收器处的滤光、光

泽度计的技术要求）

6.2 测量标准（高光泽标准 A、

中光泽标准 B、零标准 C、有证

标准物质）

第 5 章

5.1 试验用底材（玻璃）

5.2 漆膜涂布器

5.3 光泽计（几何条件、接收器处的

滤光、晕映、接收器计量仪）

5.4 参照标准（原始参照标准、工作

参照标准、零参照标准）

取样 / 第 6 章

涂漆底材的取样 / 第 7 章

试板 第 7 章

7.1 底材

7.2 处理和涂覆

7.3 干燥和状态调节

7.4 涂层厚度

第 8 章

8.1 液体漆样（试验漆膜的制备、厚

度测量）

8.2 在底材上的漆膜（总则、厚度测

量）

光泽度计的校准 第 8 章

8.1 仪器的准备

8.2 零点校验

8.3 校准和调节

第 9 章

9.1 仪器的准备

9.2 零点校验

9.3 校准

程序 第 9 章

9.1 几何条件的选择

9.2 光泽测量

第 10 章

10.1 对液体漆的漆膜光泽测量

10.2 对涂漆底材光泽的测量

精密度 第 10 章

10.1 总则

10.2 重复性限

10.3 再现性限

第 11 章

11.1 重复性

11.2 再现性

试验报告 第 11 章 第 12 章

可能的误差来源 附录 A（规范性） /

校准标准 附录 B（规范性） /
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基本参照标准的光泽度

计算

附录 C（资料性） /

有关精密度的详情 附录 D（资料性） /

需要的补充资料 / 附录 A（资料性）

2、技术路线

本标准的修订遵循技术先进，接轨国际的原则，以“科学性、实用性、统一性、

规范性”为目标。本标准等同采用 2813:2014《色漆和清漆 20º、60º和 85º光泽的测

定》。GB/T 9754-2007 实施已经 17 年了，早已到了修订年限，而且 GB/T9754-2007

等效采用的 ISO 2813:1994 也已于 2014 年进行了修订，增加了原理、误差来源等内

容。含有涂料生产企业、检测企业、使用者、仪器设备生产商各位专家在内的标准工

作组，将采用实验室间比对等方式将对修订后的标准在技术内容、细节等进行进一步

完善。

3、 试验方法的技术内容变化及原因

主要变化如下：

——扩大了标准的适用范围，删除了原版对不适用含金属颜料色漆漆膜光泽测定

的限制；

——将“镜面光泽”改为“光泽”，同时增加了对“几何条件”、“光泽值”的

定义；

——增加了原理、光泽测量的基本原理；

——删除了对试验用底材以及漆膜涂布器的规定；

——修改了对光泽度计的描述，将原理图改为光路图，几何条件的描写更为简洁

清晰；

——将参照标准改为工作测量标准和有证标准物质，其中工作测量标准中有细化分

为高光泽标准，中光泽标准，零标准；

——删除了对取样和涂漆底材的取样的规定；

——修改了试板制备的规定，使其更便于操作；

——修改了光泽度计的校准和调节，操作更加简单，同时增加了对具有自校准程序

的光泽度计校准和调节的描述；

——修改了操作程序，增加了几何条件的选择，并对测试点以及测试数据的取舍进

行了修改
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——修改了精密度的描述；

——增加了有关误差来源的新附录（附录 A）；

——增加了有关校准标准的新附录（附录 B）；

——增加了有关基本参照标准的光泽度计算的新附录（附录 C）；

—— 增加了有关精密度详情的新附录（附录 A）；

（三）试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、社会效益和

生态效益

1、试验验证的分析和综述报告（对重要步骤的分析）

为了验证标准方法的重复性和再现性，在第一次工作组会议结束后涂料标委会秘

书处组织了国恒信（常州）检测认证技术有限公司、上海市涂料研究所有限公司、标

格达精密仪器（广州）有限公司、福建省产品质量检验研究院对不同光泽值的试板进

行了测试。表 1-1～表 1-3 为在同一实验室内由同一人员对同一样品的两块试板进行

重复性测试的结果。表 2-1～表 2-2 为 4 家不同实验室对同一样品制备的试板进行再

现性测试的结果。表 3 为同一样板用不同设备测试结果。

表 1-1 60°重复性测试结果

数据 1 数据 2 数据 3 平均值

样板 1-1 34 34 35 34

样板 1-2 34 33 33 33

绝对差 1

表 1-2 20°重复性测试结果

数据 1 数据 2 数据 3 平均值

样板 2-1 72 71 72 72

样板 2-2 69 70 70 70

绝对差 2
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表 1-3 85°重复性测试结果

数据 1 数据 2 数据 3 平均值

样板 2-1 75 76 74 75

样板 2-2 76 76 75 76

绝对差 1

表 2-1：不同试验室对同一样品制备的 2块试板 进行 60°及 85°测试结果

1#试验室

60°/85°

2#试验室

60°/85°

3#试验室

60°/85°

4#试验室

60°/85°

1-1 34/71 34/71 / /

1-2 33/68 31/67 / /

平均 34/70 32/69 / /

60° 绝对差：2

85° 绝对差：1

2-1 35/73 / 35/72 /

2-2 35/73 / 35/71 /

平均 35/73 / 35/72 /

60° 绝对差：0

85° 绝对差：1

3-1 36/76 / / 36/74

3-2 35/75 / / 34/75

平均 36/76 / / 35/74

60° 绝对差：1

85° 绝对差：2

表 2-2：不同试验室对同一样品的 6块试板 进行 60°及 20°测试结果

1#试验室

60°/20°

2#试验室

60°/20°

3#试验室

60°/20°

4#试验室

60°/20°

2-1 93/71 92/68 / /
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2-2 92/74 91/68 / /

平均 92/72 92/68

60° 绝对差：0
20° 绝对差：4

2-3 91/69 / 92/66 /

2-4 93/76 / 93/71 /

平均 92/72 / 93/68 /

60° 绝对差：1
20° 绝对差：4

2-5 91/70 / / 91/67

2-6 91/70 / / 89/67

平均 91/70 / / 90/67

60° 绝对差：1
20° 绝对差：3

表 3 同一样板不同设备测试结果

国产 1 国产 1 进口 1 进口 2
最大值与最小

值之间绝对差

60°

1# 36 36 34 36 2

2# 91 91 91 91 0

85° 3# 74 74 74 76 2

20° 4# 67 68 68 70 3

从上面数据汇总中可以看出，同一实验室内由同一人员对同一样品的两块试板进

行重复性测试，60°、85°、20°的重复性均较好,能符合标准中的要求；不同的试

验室使用了不同型号但均符合标准规定的设备对同一样板进行测试，60°、85°、20°

的再现性能符合标准中的要求；对同一样板用符合标准规定的国产设备和符合标准规

定的进口设备进行测试，结果基本相同。

2、技术经济论证(调查研究)

GB/T 9754 在涂料产品检验方面应用广泛。新标准发布实施后，标准使用者可从

多种渠道获得标准信息，该标准修订后，将与最新的国际标准技术内容基本一致，避

免了因为标准的不同导致进出口贸易的技术障碍。
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3、预期达到的经济效果、社会效益和生态效益

本标准的修订和发布，将很好地适应我国涂料行业的发展形势，对指导生产者改

进技术配方、改善产品稳定性，规范和提高产品质量，适应技术和经济的发展有着很

好的促进作用；本标准在全国范围实施后，将会促进我国的测试方法标准与国际接轨，

取得明显的经济效益和社会效益。

（四）与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、样机

的有关数据对比情况

1、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况

（1）一致性程度

等同采用国际标准 ISO 2813：2014。

（2）标准水平

标准水平达到国际先进水平。

（3）对标情况

本标准等同采用国际标准 ISO 2813：2014《色漆和清漆 20º、60º和 85º光泽的

测定》

2 与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况

无。

（五）以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，并

说明未采用国际标准的原因

1、以国际标准为基础的起草情况

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和

起草规则》的规定起草，采用翻译法等同采用 ISO 2813：2014《色漆和清漆 20º、60

º和 85º光泽的测定》。

2、是否合规引用或者采用国际国外标准

ISO的 P成员能在国家层面销售和采用国际标准。我国是ISO/TC35、ISO/TC35/SC9、

ISO/TC35/SC14、ISO/TC35/SC15、ISO/TC35/SC16、ISO/TC256、ISO/TC35/SC12 的 P

成员，且为 SAC/TC5 对口的 ISO 组织，因此 SAC/TC5 可采用这些组织发布的国际标准。

ISO 11890-2:2020 国际标准为 ISO/TC35 发布，因此 SAC/TC5 采用该国际标准是合规

的。

（六）与有关法律、行政法规及相关标准的关系
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1、与现行法律法规、规章协调性

本标准符合现行法律法规、规章的要求，无矛盾之处。

2、与强制性标准的协调性

本标准是常用检测方法标准，与强制性标准之间均不存在矛盾之处。

3、与相关标准协调性

本标准修订时，增加了原理，指明了误差来源，其技术内容基本不变，对试验结

果影响不大，因此对引用该方法标准的产品标准基本无影响。

（七）重大分歧意见的处理经过和依据

无。

（八）涉及专利的有关说明

本标准不涉及专利。

（九）实施标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施

建议

建议在本标准实施前在行业内进行广泛宣贯，让相关单位和机构及时了解标准的

最新信息，熟悉检测新技术并能更好地应用于日常质量控制之中，推动标准的顺利实

施，以使该国家标准在今后得到更广泛的使用，为涂料设计提供数据支撑，为涂料生

产方、使用方、检测机构提供方法指导，促进我国涂料行业健康快速的发展。

本标准的修订，对引用该方法标准的产品标准基本无影响，因此建议标准发布后

6 个月后实施。

本标准批准后，前版 GB/T 9754—2007 标准被代替。

（十）其他应当说明的事项（修改标准名称的理由、调整第一起草单位、延迟标准计

划完成时间的理由等）

原标准名称为《色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜的 20°、60°和 85°镜面

光泽的测定》 ，本标准在 2022 年推荐性国家标准复审时被提出修订，等同采用国际

标准 ISO 2813：2014《色漆和清漆 20º、60º和 85º光泽的测定》，故将本标准名称

改为《色漆和清漆 20º、60º和 85º光泽的测定》。
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